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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

Stal ze wzgledu na swoje wtasciwosci znajduje szerokie zastosowanie w budownictwie. Ze wzgledu na swojg wysokg wytrzymato$¢
mechaniczng, nadaje sie do zastosowania przy wykonaniu konstrukcji nosnych i w dzisiejszym nowoczesnym budownictwie jest
prawie nie do zastgpienia.

Wytrzymato$¢ mechaniczna stali podczas jej nagrzewania gwattownie maleje. W zaleznosci od masywnosci elementu stalowego
oraz powierzchni jego nagrzewania przyjmuje sie temperature 500°C jako temperature krytyczna. Przy tej temperaturze
traci ona wytrzymato$¢ mechaniczng i nie moze speti¢ wymaganej dla elementéw stalowych nosnosci. Wraz z dobrym
przewodzeniem ciepta przez stal temperatura ta zostaje stosunkowo szybko osiggnieta i dlatego niezabezpieczone
przeciwpozarowo konstrukcje stalowe, w zalezno$ci od masywnosci ich profili wykazujg maksymalng odporno$¢ ogniowa do
15 minut (zaktadajac nagrzewanie wedtug krzywej normowej ISO 834).

Podwyzszenie klasy odpornoSci ogniowej konstrukcji  stalowych moze nastapic poprzez zastosowanie réznych
zabezpieczen. Jedng z mozliwosci przeciwpozarowego zabezpieczenia  konstrukcji  stalowych jest naniesienie
na nie powlok ogniochronnych. Zastosowanie znajduje tutaj opracowany przez svt Brandschutz — system
peczniejacy PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 do zabezpieczenia przeciwpozarowego konstrukcji — stalowych.
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 jest dyspersja wodng z organicznymi i nieorganicznymi wypetniaczami. Jego
dziatanie polega na wytworzeniu izolujacej pianki ogniochronnej pod wplywem dziatania ptomienia, ktéra chroni
zabezpieczang powierzchnie. Proces wytwarzania warstwy izolujacej rozpoczyna sie przy temperaturze ok. 250°C.

Peczniejaca powloka ogniochronna, podczas dziatania temperatury zwigkszg swojg objetos¢ o ok 100 razy w stosunku do
uprzedniej jej grubo$ci tworzac lekka i porowatq warstwe pianki. Z uwagi na bardzo dobre wtaciwo$ci izolujace powstatej pianki
powloka ta znajduje szerokie zastosowanie w budownictwie do przeciwpozarowego zabezpieczenia konstrukcji stalowych.

Zalety produktu

* Latwa aplikacja przy pomocy pedzla, watka lub urzadzenia Airless

+ Stosunkowo tanie zabezpieczenie przeciwpozarowe

* Mozliwos¢ zastosowania roznych podktadéw antykorozyjnych i farb nawierzchniowych potwierdzone badaniami
* Rdzne kolory — farby nawierzchniowe dostepne we wszystkich kolorach RAL

+ Konstrukcja stalowa otrzymuje tadny wyglad optyczny, nie zajmuje miejsca dzigki matym grubo$ciom warstw

* Mate obcigzenie statyczne konstrukcji

« Zastosowanie dla profili otwartych i zamknietych

* Wolny od rozpuszczalnikéw, nie zawiera zwigzkow halogenowych

* Wolny od azbestu, otowiu, rteci, szeSciowarto$ciowego chromu i polibromowanego eteru bifenylowego

* Nie powoduje wydzielania trujgcych gazéw podczas pecznienia
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
Trzy warstwy dla ochrony przeciwpozarowej

©

Podktad antykorozyjny

Powtoka peczniejaca
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2

®

Lakier ochronny
np. PYRO-SAFE Dekorlack SP 2
lub inne przebadane lakiery

©

(@ Podktad antykorozyjny

Antykorozja stanowi pierwszg warstwe systemu na powierzchni zabezpieczanej stali, ma ona za zadanie ochrone przed dziataniem
korozji oraz zapewnienie dobrej przyczepnosci powloki peczniejacej do powierzchni stali. Konstrukcje stalowe
dostarczane sa na budowe przewaznie z zabezpieczeniem antykorozyjnym wykonanym w zaktadzie produkcyjnym.
Farba PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 moze zosta¢ natozona na wiele réznych podktadéw antykorozyjnych.

Badaniami zostata potwierdzona mozliwo$¢ aplikacji na nastepujace rodziny farb antykorozyjnych:
* Krotko- i Sredniofaficuchowe zywice alkydowe

* Akrylowe

 Dwukomponentowe farby zywic epoksydowych

@ Powloka peczniejaca — PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2

Powloka peczniejaca PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 (wolna od rozpuszczalnikow dyspersj wodna z organicznymi
i nieorganicznymi wypetniaczami) przeznaczona do przeciwpozarowego zabezpieczenia konstrukcji stalowych stanowi
w systemie gtéwng warstwe.

Dzieki specznieniu powtoki i powstaniu ochronnej pianki profile stalowe chronione sg przed dziataniem ptomienia wydtuzajac proces
nagrzewania sie stali oraz podwyzszajac ich klase odpornosci ogniowej i nosno$¢ konstrukcji do 60 minut.

Wymagane grubosci warstwy suchej farby peczniejacej zalezg od rodzaju profilu (otwarty lub zamknigty), wspétczynnika masywnosci
U/A (stosunek obwodu nagrzewania do pola przekroju poprzecznego), temperatury krytycznej stali oraz wymaganej klasy odpornosci
ogniowej. PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 moze zostaé naniesiony na powierzchnie zabezpieczane za pomocg pedzla,
watka lub urzadzenia natryskowego (Airless lub sprezonym powietrzem). Powtoka przeznaczona jest do aplikacji w suchych
wewnetrznych pomieszczeniach.

® Lakier ochronny — PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 lub inne badane lakiery

Lakier ochronny stanowi zabezpieczenie dla  powloki peczniejacej. PYRO-SAFE  Dekorlack SP 2  jest
bezrozpuszczalnikowg akrylowa dyspersja wodng. Jest szybkoschnacy i odporny na Zétkniecie i $cieranie. Wraz
z powlokg peczniejagca PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 tworzy w przypadku dziatania plomienia izolujacy
pianke ogniochronng. Farba nawierzchniowa dostarczana jest w kolorze biatym oraz wielu kolorach zgodnie z RAL.

Alternatywnie mozna zastosowac przebadane farby nawierzchniowe innych producentéw.
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

Wiasciwosci produktow

PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 ‘ Powtoka ogniochronna

Kolor biaty
Gestos¢ (+20°C) 1,30g/cm?- 1,46 g/cm®
Zawarto$¢ substanciji (VOC) <1409/l
Lepkos¢ (+20 °C) [mPas] 9.000 - 13.000
Aplikacja* * Pedzel

(min. +5°C/ + Watek

< 85 % wzgl. wilgotno$¢ powietrza)* | « Urzadzenie natryskowe Airless ($rednica dyszy < 0,019 cal = 0,48 mm)
+ Urzadzenie na sprezone powietrze (Srednica dyszy = 3,5 mm)

Zuzycie Zuzycie / Grubos¢ warstwy suchej zalezna od:

* Profilu stalowego (otwarty lub zamkniety)

+ Wspétczynnika masywnoséci U/A (m™")

* Krytycznej temperatury stali T,

+ Klasy odpornosci ogniowe;j

Czesci state (wag.) | Zuzycie Warstwa mokra* | Warstwa sucha**
62-72% 1.000g/m? ok. 800 um ok. 480 um

Czas schnigcia

sucha w dotyku min. 5 godz.

naniesienie kolejnej warstwy min. 8 godz.

catkowicie sucha min. 5 dni

(przy +23 °C/wzgl. wilgotnos¢ pow.

65% * 3%)

Artykut-nr 01153300  biaty

* W celu otrzymania wymaganej do aplikacji lepkosci nalezy do produktu doda¢ wody pitnej. Urzadzenie natryskowe i narzedzia po wykonaniu prac nalezy oczysci¢ woda.
** Podczas nanoszenia produktu metoda natryskowa nalezy doliczy¢ straty materiatu powstate podczas natrysku.

PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 Lakier ochronny

Kolor Biaty, inne kolory mozliwe
Stopien potysku Satynowy potysk
Gestos¢ (+20°C) 1,05g/cm®- 1,35g/cm?
Zawarto$¢ substancji (VOC) <140g/l
Lepko$c¢ (+20 °C) [mPas] 2.500 - 4.500
Aplikacja* * Pedzel

(min. +5°C/ * Watek

< 85% wzgl. wilgotno$¢ powietrza)* | « Urzadzenie natryskowe Airless ($rednica dyszy <0,013-0,017cal = 0,33 - 0,43mm)
* Urzadzenie na sprezone powietrze (Srednica dyszy 1,5 - 2,0mm)

Zuzycie Zuzycie 150 g/m? = grubo$¢ warstwy suchej** ok. 60 um

Czas schnigcia

suchy w dotyku min. 1 godz.

naniesienie kolejnej warstwy min. 6 godz.

catkowicie suchy min. 4 dni

(przy +23 °Clwzgl. wilgotnos¢ pow.

65% * 3%)

Artykut-nr 01153101 (RAL-Kolor 9010 biaty) inne kolory RAL mozliwe do zamdwienia

* W celu otrzymania wymaganej do aplikacji lepko$ci nalezy do produktu doda¢ wody pitnej. Urzadzenie i narzedzia po wykonaniu prac nalezy oczysci¢ woda,
** Podczas nanoszenia produktu metoda natryskowa nalezy doliczy¢ straty materiatu powstate podczas natrysku.
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych

PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

Wymagane grubosci warstwy suchej PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2
dla klasy odpornosci ogniowej — R15

* W zaleznosci od wspotczynnika masywnosci U/A, rodzaju profilu (otwarty, zamknigty) i temperatury krytycznej stali (T, ).
* Pozostate dane nalezy przyjac z tabel podanych w Europejskiej Ocenie Technicznej ETA-17/0394.

Wymagana grubos$¢é warstwy suchej w mm

Wspéiczynnik masywnosci Profile otwarte, belki i stupy Profile zamkniete, stupy

U/A
[m]

H oraz |

0

O

T, 500°C

T, 550°C

T, 500°C

T, 550°C

T, 500°C

T, 550°C

<100

105

110

115

120

125

130

135

140

145

150

155

160

165

170

175

180

185

190

195

200

205

210

215

220

225

230

235

240

245

250

255

260

265

270

275

280

285

290

295

0,220

300

0,223

305

0,228

310

0,232

315

0,236

320

0,241

325

0,245

330

0,249

335

0,254

340

0,258

345

0,262

350

0,267

355

0,271

360

0,275

0,220

0,209

0,218

0,227

0,236
0,245

0,253

0,262

0,270

0,278

0,286

0,294

0,302

0,310

0,317

0,325

0,332

0,339

0,346

0,353

0,360

0,209

0,205

0,208

0,215

0,221
0,227

0,234

0,240

0,246

0,251

0,257

0,263

0,268

0,274

0,279

0,280

0,205

365

0,280

0,223

370

0,284

0,226

375

0,288

0,230

380

0,293

0,233

385

0,297

0,237

390

0,301

0,240

395

0,306

0,244

400

0,310

0,247

404

0,314

0,251
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych

PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

Wymagane grubosci warstwy suchej PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2
dla klasy odpornosci ogniowej — R30

* W zaleznosci od wspdtczynnika masywnosci U/A, rodzaju profilu (otwarty, zamknigty) i temperatury krytycznej stali (T, ).
+ Pozostate dane nalezy przyjac z tabel podanych w Europejskiej Ocenie Technicznej ETA-17/0394.

Wymagana grubos$¢é warstwy suchej w mm

Wspdtczynnik masywnosci Profile otwarte Profile zamkniete

U/A Horaz | 0] O

[m] TKr 500°C TKr 550°C TKr 500°C TKr 550°C TKr 500°C TKr 550°C

=50 0,209
55 : 0,250 0.205
60 0,207 0,209 :
65 0,220 0,257 0,280
70 0,304 0,316 0,201
75 0220 0,351 0,202 0,352 0,231
80 : 0,39 0,239 0,387 0,259
85 0,222 0,441 0,276 0,421 0,287
90 0,233 0,484 0,313 0,454 0,315
95 0,244 0,525 0,348 0,486 0,342
100 0,255 0,566 0,382 0,517 0,368
105 0,265 0,606 0,416 0,548 0,393
110 0,276 0,225 0,645 0,449 0,578 0,418
115 0,287 0,233 0,683 0,482 0,607 0,443
120 0,297 0,241 0,720 0,513 0,635 0,467
125 0,308 0,248 0,756 0,544 0,663 0,490
130 0,319 0,256 0,791 0,575 0,690 0,513
135 0,330 0,263 0,826 0,604 0,717 0,536
140 0,340 0,271 0,860 0,634 0,743 0,557
145 0,351 0,278 0,893 0,662 0,768 0,579
150 0,362 0,286 0,925 0,690 0,793 0,600
155 0,373 0,293 0,956 0,718 0,818 0,621
160 0,383 0,301 0,987 0,745 0,841 0,641
165 0,394 0,309 1,017 0,771 0,865 0,661
170 0,405 0,316 1,047 0,797 0,888 0,680
175 0,415 0,324 1,076 0,822 0,910 0,699
180 0,426 0,331 1,04 0,847 0,932 0,718
185 0,437 0,339 1,131 0,872 0,953 0,736
190 0,448 0,346 1,159 0,89 0,974 0,754
195 0,458 0,354 1,185 0,919 0,995 0,772
200 0,469 0,361 1211 0,942 1,015 0,789
205 0,480 0,369 1,237 0,965 1,035 0,806
210 0,490 0,377 1,262 0,088 1,054 0,822
215 0,501 0,384 1,286 1,009 1,073 0,839
220 0,512 0,392 1,031 1,092 0,855
225 0,523 0,399 1,052 1,110 0,871
230 0,533 0,407 1,073 1,128 0,886
235 0,544 0,414 1,094 1,146 0,901
240 0,560 0422 1,114 1,163 0,916
245 0,583 0,429 1133 1,180 0,931
250 0,605 0,437 1153 1197 0,945
255 0,628 0,445 1172 1214 0,960
260 0,650 0,452 1,191 1,230 0,974
265 0,673 0,460 1,209 1,246 0,987
270 0,696 0,467 1,228 1,261 1,001
275 0,718 0,475 1,246 1,217 1,014
280 0,74 0,482 1,263 1,027
285 0,764 0,490 1,281 1,040
290 0,786 0,497 - 1,298 1,042
295 0,809 0,505

300 0,833 0,512

305 0,887 0,520

310 0,940 0,528

315 0,994 0,535

320 1,047 0,543 .

325 1,101 0,553 . -
330 1,154 0,633

335 1,208 0,714

340 0,794

345 0,905

350 ; 1,040

355 1,175
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

Wymagane grubosci warstwy suchej PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2

dla klasy odpornosci ogniowej — R60

* W zaleznosci od wspotczynnika masywnosci U/A, rodzaju profilu (otwarty, zamknigty) i temperatury krytycznej stali (T, ).
* Pozostate dane nalezy przyjac z tabel podanych w Europejskiej Ocenie Technicznej ETA-17/0394.

Wymagana grubos$¢é warstwy suchej w mm

Profile zamknigte, belki

Wspdtczynnik masywnosci U/A

Profile otwarte, belki i stupy

] Horaz| O
TKr 500°C TKr 550°C TKr 500°C TKr 550°C

<46 0.737 0578
50 0808 0,641
55 0893 0715
60 0,588 0973 0.786
65 0491 1048 0.853
70 1119 0917
75 1187 0978
80 0,59 1251 1,035
85 0,644 0518 1,090
90 0692 0550 1142
95 0.740 0,601 1192
100 0.788 0652 1240
105 0833 0.704
10 0.860 0.755
15 0.886 0.806
120 0913 0844
125 0939 0870
130 0.965 089
135 0992 0922
140 1,018 0948
145 1,045 0974
150 1,071 0.999
155 1,097 1,025
160 1124 1,051
165 1450 1077
170 1477 1103
175 1203 1129
180 1229 1155
185 1181
190 1203
19 1232
200 -
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

1. Informacja wstepna

1.1 Przeznaczenie instrukcji aplikac;ji
* Niniejsza instrukcja aplikacji przeznaczona jest wytacznie dla osob, ktdre przeszty odpowiednie szkolenie w zakresie
zabezpieczenia  przeciwpozarowego  konstrukcji  stalowych  systemem  PYRO-SAFE ~ FLAMMOPLAST  SP-A2.

1.2 Zakres zastosowania instrukcji aplikacji

* Przed rozpoczeciem prac nalezy dokfadnie przeczytaé niniejszg instrukcje. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na zasady
bezpieczenstwa i higeny pracy.

* Za szkody wynikte z nieprzestrzegania niniejszej instrukcji producent nie bierze odpowiedzialnoSci.

* Przedstawione w instrukciji rysunki sg jedynie przyktadem. Praktyczny montaz moze r6zni¢ sie wizualnie od przedstawionych
schematow.

1.3 Wskazania dotyczace hezpieczenstwa

Ochrona osobista:

Ochrona ciata
Ubranie robocze, buty ochronne

1.4 Zakres zastosowania

Farba peczniejaca PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 stosowana jest do przeciwpozarowego zabezpieczenia konstrukcji stalowych,

dla ktérych wymagana jest klasa odpornosci ogniowej. W przypadku pozaru tworzy ona izolujaca warstwe, ktéra chroni zabezpieczane

powierzchnie przed dziataniem temperatury.

* PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 przeznaczony jest do zabezpieczenia nosnych konstrukcji stalowych.

» Farba peczniejaca PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 spetnia wymogi dla $rodowisk kategorii uzytecznosci Z, zgodnie z wymogami
EOTA TR 024. PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 znajduje zastosowanie w pomieszczeniach wewnatrz obiektéw biektow zachowujac
whasciwosci pozarowe.

* PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 nie moze by¢ narazony na dziatanie wilgotno$ci oraz warunkow atmosferycznych.

* PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 moze by¢ nanoszony na réznorodne podktady antykorozyjne. Na farbe peczniejacq mozna
takze natozy¢ rézne farby nawierzchniowe (podane w Europejskiej Ocenie Technicznej).

+ Jezeli powtoka PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 poddana jest dziataniom chemikaliow wymagane jest dodatkowe sprawdzenie
ich oddziatywania na farbe peczniejaca.

Strona 10



Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

2. Dopuszczalne wykonanie

Stal ze stopniem oczyszczenie Sa 2%

Stupy, belki, kratownice z otwartymi
i zamknietymi profilami

3. Zastosowane produkty

Farby antykorozyjne PYRO-SAFE Dekorlack SP 2
Zgodnie z badaniami ogniowymi: Lakier ochronny
* Permacor 1705 - Sika
* IMOCRYL ALLGRUND - IMPARAT 12,5kg wiadro (RAL-kolor 9010 biaty)
) * Epinox 98 — Teknos Art.-nr 01153101
i = « | Inne pojemniki i kolory wg. tabeli RAL na
Dopuszczone grupy farb do stosowania, zyczenie.
sprawdzenie  zgodnie z  zasadami
podanymi na stronie 15 niniejsze] instrukcii: Inne dopuszczone lakiery ochronne:
* Grupa farb olejowo-alkydowych * Lacryl PU — Brillux
Z krétkimi i $rednimi faicuchami « Fontecryl 10 - TIKKURILA
* Grupa farb akrylowych . _
* Grupa dwukomponentowych farb zywic Dekontlack L = svt
epoksydowych Zalecane narzedzia:
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 * TaSma samoprzylepna / folia

* Urzadzenie natryskowe Airless lub na
sprezone powietrze, pedzel lub watek
+ ewentualnie lusterko do sprawdzenia
niedostepnych wzrokowo powierzchni
+ Grzebien do pomiaru warstwy mokrej
+ Grubos$ciomierz indukcyjny

Farba peczniejgca zgodnie z
ETA-17/0394

12,5kg wiadro — Art.-nr 01153300
Inne pojemniki na zyczenie.

Tabliczka do oznakowania
Art.-nr 01229000
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

4. Wykonanie zabezpieczenia

+ Powierzchnia profili stalowych powinna by¢ réwna, odpylona, odttuszczona i pozbawiona rdzy. Stopieft oczyszczenia powinien
wynosi¢ Sa 2 %2, wedtug normy EN ISO 12944-4.

* Powierzchnie stalowe muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg. Szybko$¢ korodowania stali zalezna jest od dziatania warunkéw
Srodowiskowych otoczenia.

* Aby zapewni¢ gwarantowane dtugoterminowe przeciwpoZzarowe dziatanie powloki PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 wymagane
jest zastosowanie odpowiedniego podktadu antykorozyjnego.

* W przypadku zabezpieczenia konstrukcji stalowych innymi powtokami antykorozyjnymi zalecane jest sprawdzenie mozliwo$ci
naniesienia powtoki peczniejgcej PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 na istniejace zabezpieczenie antykorozyjne zgodnie
z zasadami podanymi na str. 15 niniejszej instrukcii. Liste referencyjng sprawdzonych podktadow antykorozyjnych mozna
otrzymac w dziale technicznym svt Brandschutz.

« Stropy, $ciany, sasiednie elementy budowlane oraz tabliczki znamionowe nalezy w zalezno$ci od potrzeb aplikacji ostonic folig
w celu ochrony przed pytem powstatym podczas natrysku.

* Przy kilkukrotnym natrysku, w celu osiggnigcia wymaganej warstwy suchej powtoki, nalezy zachowa¢ minimalny 8 — godzinny
odstep czasowy.

* Aplikacje powtoki PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i lakieru ochronnego PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 nalezy wykonac
w temperaturze powyzej +5 °C oraz wzglednej wilgotno$ci powietrza ponizej 85 %.

* Przed naniesieniem powtoki PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 wymagane jest sprawdzenie punktu rosy zgodnie z podang
tabelg. Temperatura powierzchni stali powinna by¢ o +3 °C wyzsza niz odczytana z tabeli punktu rosy.

* Podczas nanoszenia farby metodg natryskowg nalezy doliczy¢ straty materiatu powstate podczas natrysku.

+ Naktadanie lakieru ochronnego PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 lub innych dopuszczonych lakieréw ochronnych na farbe peczniejaca
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A 2 mozna rozpocza¢ najwczesniej po 5 dniach po jej aplikacji (przy temperaturze otoczenia
ok. +23 °C oraz wzglednej wilgotnosci powietrza ok 65% +3%). Przy nizszych temperaturach i wyzszej wzglednej wilgotno$ci
powietrza czas ten ulega wydtuzeniu.

* W przypadku uszkodzenia powtoki ogniochronnej nalezy wykonac jej naprawe zachowujac wymagania podane powyzej w niniejszej
instrukcji tj. naprawa trzech warstw systemu zabezpieczenia ogniochronnego z zachowaniem wymaganych grubosci warstw
suchych.

* Po wyschnigciu systemu nalezy wykonac ostateczny pomiar grubo$ci zabezpieczenia tzn. grubo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego,
grubos¢ farby peczniejacej PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 oraz grubos$¢ lakieru ochronnego PYRO-SAFE Dekorlack SP 2
lub alternatywnych lakieréw ochronnych.

* Wyniki pomiaréw muszg zosta¢ odnotowane w protokole z pomiardw, ktéry stanowi podstawe odbioru prac zabezpieczenia
przeciwpozarowego.
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

4.1 Punkt rosy - tabela

Tabela podaje jakg najnizszg temperature musi mie¢ stal (w zalezno$ci od temperatury otoczenia oraz wzgtednej wilgotnosci
powietrza) aby nie nastgpita kondensacja wody na powierzchni stali.

Punkt rosy - temperatura w °C dla wzglednej wilgotnosci powietrza (wartosci zaokraglone):

Temp
Pow.[°Cll 20% | 25% | 30% | 35% | 40% | 45% | 50% | 55% | 60% | 65% | 70% | 75% | 80%
6 45 | 31 | 21 | 41 | 01 ] 09 | 19 | 27 | 36
8 ) 27 | 16 | 04 | 07 | 18 | 28 | 38 | 48 | 57
10 60 | 42 | 26 | 43 ] 00 | 13 [ 25 [ 37 | 48 | 58 | 68 | 77
12 45 | 26 | 10 | 04 | 18 | 32 | 45 | 56 | 67 | 78 | 87 | 96
14 29 | 10 ] 06 | 22 | 37 | 51 | 64 | 76 | 87 | 97 | 107 | 116
15 22 | 03| 15 | 31 | 47 | 61 | 74 | 85 | 96 | 107 | 117 | 126
16 44 | 05 | 24 | 41 | 56 | 70 | 83 | 95 | 106 | 17 | 127 | 136
17 - 06 | 14 | 33 | 50 | 65 | 7.9 | 92 | 104 | 15 | 125 | 136 | 145
18 02 | 23 | 42 | 59 | 74 | 88 | 101 | 13 | 124 | 135 | 146 | 154
19 11 | 32 | 51 | 68 | 83 | 98 | 1M1 | 123 | 134 | 145 | 155 | 164
20 19 | 41 | 60 | 77 | 93 | 107 | 120 | 132 | 144 | 155 | 165 | 174
21 28 | 50 | 69 | 86 | 102 | 116 | 129 | 142 | 154 | 164 | 174 | 184
22 37 | 59 | 78 | 95 | 12 | 125 | 139 | 152 | 163 | 174 | 184 | 194
23 45 | 67 | 87 | 104 | 120 | 135 | 148 | 160 | 17,3 | 184 | 194 | 204
2 54 | 76 | 96 | M3 | 129 | 144 | 157 | 170 | 182 | 192 | 203 | 214
25 05 | 36 | 62 | 85 | 105 | 122 | 138 | 154 | 167 | 180 | 191 | 202 | 214 | 223
26 13 | 45 | 71 | 94 | 14 | 132 | 148 | 163 | 177 | 189 | 201 | 213 | 223 | 233
28 30 | 61 | 88 | M1 | 131 | 150 | 166 | 181 | 194 | 209 | 20 | 232 | 242 | 253
30 46 | 78 | 105 | 129 | 149 | 168 | 184 | 200 | 214 | 237 | 239 | 251 | 261 | 272
32 62 | 95 | 122 | 146 | 167 | 186 | 203 | 21,9 | 233 | 247 | 258 | 270 | 282 | 292
34 87 | 120 | 148 | 172 | 194 | 204 | 222 | 237 | 252 | 265 | 278 | 289 | 304 | 312
O 128 | 162 | 191 | 216 | 238 | 222 | 241 | 255 | 270 | 284 | 207 | 309 | 320 | 331

Dla bezpieczenstwa zaleca sie przyjmowanie temperatury z tabeli + 3 °C.
Jezeli temperatura stali jest nizsza, jak odczytana dla danej temperatury powietrza i jego wzglednej wilgotnosci z tabeli + 3 °C nie
mozna wykona¢ aplikacji farby.
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

5. Sprawdzenie istniejacej antykorozji na powierzchni konstrukcji stalowych

W praktyce, nowe konstrukcje stalowe najczesciej zabezpieczone sg fabrycznie powlokami antykorozyjnymi ale
w przypadku istniejacych obiektow na konstrukcjach stalowych spotykane sag stare, czesto nieznane zabezpieczenia
antykorozyjne. W tych przypadkach nalezy sprawdzi¢ podktad antykorozyjny zgodnie z ponizej podanymi zasadami.

1. Sprawdzenie stanu powierzchni istniejacego zabezpieczenia antykorozyjnego*:
- Optyczne sprawdzenie czy na antykorozji sg rysy, pecherze, zmarszczenia, ztuszczenie lub rdza
- Sprawdzenie mechanicznej przyczepnosci metodg siatki naciec (ISO 2409)
- Ewentualnie cze$ciowe usuniecie powtoki antykorozyjnej w celu stwierdzenia czy pod nig jest rdza

2. Sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego palnikiem gazowym:
- Pieciominutowe dziatanie ptomienia palnika gazowego na powierzchnie powtoki nie powinno spowodowac jej sptyniecia,
stopnienia lub tworzenia sie pecherzy.

3. Sprawdzenie przyczepnosci powloki peczniejacej do antykorozji:

- Na powierzchnie konstrukcji stalowej, ktora jest zabezpieczona antykorozyjnie nalezy nanie$¢ farbe ogniochronng
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A 2 o powierzchni wielko$ci formatu A 3. Grubo$¢ warstwy mokrej powinna wynosic¢
ok. 500 um. Po okoto 5 godzinach schniecia na powierzchni powtoki peczniejacej nie powinny wystapi¢ zadne zmiany.

- Po catkowitym wyschnigciu farby peczniejacej (5 dni przy temperaturze otoczenia +23 °C i wilgotno$ci wzglednej powietrza
ponizej 60 %) nalezy sprawdzi¢ jej przyczepno$¢ do podtoza przy pomocy metody siatki naciec.

4. Sprawdzenie specznienia wyschnigtego systemu palnikiem gazowym ze zwréceniem uwagi na nastepujace kryteria*:
- prawidtowe specznienie

- odpadniecie tworzacej sie piany ogniochronnej podczas dziatania pfomienia
- przyczepnos¢ piany do podioza po wykonanej prébie

Tylko wyrazne pozytywne wyniki wyzej wymienionych testow klasyfikuja powtoke peczniejaca do aplikacji na istniejaca
farbe antykorozyjna, ktora zabezpieczona jest konstrukcja stalowa. W przypadku negatywnych wynikéw wykonanych
testow, nalezy usuna¢ istniejaca farbe antykorozyjna z konstrukcji stalowej zastepujac ja jedna z farba antykorozyjnych
wymieniong w Europejskiej Ocenie Technicznej.

W przypadku zapytan prosimy o kontakt z dziatem technicznym firmy svt Brandschutz tel. +49 (0) 41 0540 90 - 0,

E-Mail: info@svt.de lub oddziatem svt w Polsce; tel. +48 33 822 07 01, e-mail: info@svt-polska.eu.

*przedstawione na obrazkach przyktady moga rézni¢ sie optycznie od systuacji spotykanych na budowach.
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

6. Przebieg aplikacji systemu PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2
6.1 Wskazania dotyczace wykonania

1. Naniesienie powtoki urzadzeniem natryskowym Powfoka moze by¢ naniesiona rowniez przy pomocy pedzla,
Airless. watka lub urzadzeniem natryskowym na sprezone powietrze

PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 (PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 $rednica dyszy
(érednica dyszy >0,019cal = 0,48 mm) 2 3,5mm, PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 $rednica dyszy

PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 1,5-2,0mm).
(Srednica dyszy: 0,013 - 0,017 cal = 0,33 - 0,43 mm) 1.a Pedzel 1.b Watek 1.c Natrysk

6.2 Przygotowanie powierzchni stali

W przypadku gdy konstrukcja stalowa nie zostata jeszcze zabezpieczona antykorozyjnie nalezy na nig nanies¢ jedng z farb
antykorozyjnych dopuszczonych przez system. Naniesienie farby peczniejgcej moze nastapié po wysuszeniu podkiadu
antykorozyjnego zgodnie z niniejszq instrukcja.

W przypadku zabezpieczenia konstrukcji stalowych innymi farbami antykorozyjnymi zalecane jest sprawdzenie ich zgodnie
z zasadami podanymi na str. 15.

1. Oczysci¢ powierzchnie konstrukcji stalowej z kurzu 2. Mocno przylegajace zanieczyszczenia usunaé

oraz przylegajacych innych zanieczyszczen. przy pomocy wody z dodatkiem neutralnego
plynu czyszczacego. Braki w powloce uzupetnié
odpowiednig farba antykorozyjna.

Uwaga:
Czysta i pozbawiona ubytkéw powtoka antykorozyjna ma istotny wptyw na jako$¢ zabezpieczenia!
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Przeciwpozarowe zabezpieczenie konstrukcji stalowych
PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

6.3 Pomiar grubosci zabezpieczenia antykorozyjnego

Pomiar grubosci istniejacego zabezpieczenia antykorozyjnego na konstrukciji stalowej, przy pomocy grubosciomierza indukcyjnego,
nalezy wykona¢ po oczyszczeniu oraz uzupetnieniu ubytkdw na jej powierzchni przed naniesieniem farby peczniejacej PYRO-SAFE
FLAMMOPLAST SP-A2.

1. Po catkowitym wyschnigciu farby antykorozyjnej
nalezy zmierzy¢ grubos$¢ jej warstwy przy pomocy
grubosciomierza.

Zaleca sie uzycie grubosciomierza indukcyjnego.

Uwaga:

Wyniki pomiaréw muszg zosta¢ odnotowane w protokole
z pomiardw, ktory stanowi podstawe odbioru prac
zabezpieczenia przeciwpozarowego.

6.4 Aplikacja powtoki peczniejacej PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2

Naniesienie powtoki peczniejacej PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 moze nastapic nie wcze$niej niz po 48 godzinnym schnieciu
podktadu antykorozyjnego.

1. Stropy, Sciany, sasiednie elementy budowlane 2. Wymiesza¢ doktadnie 2.a Jezeli konsystencja

oraz tabliczki znamionowe nalezy wedtug potrzeb farbe, minimum przez farby jest zbyt gesta,
aplikacji ostoni¢ folig w celu ochrony ich przed pytem 5 minut, przy pomocy (podwyzszona wartosé
powstatym podczas natrysku. wiertarki z mieszadiem lepkosci) nalezy dolaé

w  celu uzyskania wody pitnej.
wymaganej do aplikac;ji
konsystenciji.

=

1

<

£

Uwaga:
Farbe nalezy kazdorazowo codziennie wymiesza¢ przed
rozpoczeciem prac.
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PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

6.4 Aplikacja powtoki peczniejacej PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2

3. Nanie$¢ rownomiernie na powierzchnie konstrukcji
stalowej powloke PYRO-SAFE FLAMMOPLAST
SP-A2 natryskiem lub za pomocg pedzla czy watka.
Przy natrysku zwréci¢ uwage na wskazania dotyczace
bezpieczenstwa podczas obstugi urzadzenia Airless!

4. Dla trudnodostepnych powierzchni konstrukcji
stalowej podczas natrysku mozna uzy¢ dodatkowego
osprzetu dla urzadzenia Airless (np. lancy lub dyszy
przegubowej).

Uwagi:

* Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ punkt rosy (str. 14) w celu unikniecia kondensatu na powierzchni stali.
* Przy pomocy grzebienia do pomiaru warstwy mokrej mozna bezposrednio po naniesieniu farby ustali¢ orientacyjng grubos¢ warstwy

suchej po wyschnieciu powtoki.

* Podczas przerw przy pracy urzadzeniem natryskowym Airless nalezy kazdorazowo wtozyc pistolet z dyszg do wiadra z wodg w celu
unikniecia wyschnigcia farby wewnatrz pistoletu i dyszy. Pedzle lub watki nalezy rowniez w czasie przerw w pracy wiozy¢ do wody.

6.5 Pomiar grubosci warstwy suchej PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2

1. Po catkowitym wyschnieciu powloki peczniejacej
nalezy zmierzy¢ grubos¢ jej warstwy przy pomocy
grubosciomierza.

Zaleca sie uzycie grubosciomierza indukcyjnego.

===

Uwaga:

Wyniki pomiaréw muszg zosta¢ odnotowane w protokole
z pomiaréw, ktory stanowi podstawe odbioru prac
zabezpieczenia.
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PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A2 i PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

6.6 Aplikacja lakieru ochronnego PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

Naktadanie lakieru ochronnego PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 na farbe peczniejacg PYRO-SAFE FLAMMOPLAST SP-A 2 mozna
rozpocza¢ najwczesniej po 5 dniach po jej aplikacii.

Powierzchnia aplikacji przed naniesieniem lakieru ochronnego PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 musi by¢ czysta i wolna od zabrudzer,
ewentualnie nalezy jg oczy$ci¢ zachowujac zasady podane na str. 16 niniejszej instrukcji.

1. Wymiesza¢ dokiadnie 1.a Jezeli konsystencja

farbe, minimum przez farby jest zbyt gesta,
5 minut, przy pomocy (podwyzszona warto$é
wiertarki z mieszadtem lepkosci) nalezy dolaé¢
w celu uzyskania wody pitnej.
wymaganej do aplikacji

konsystencji.

Uwaga:
Farbe nalezy kazdorazowo codziennie wymieszac przed
rozpoczeciem prac.

2. Nanie$¢ rownomiernie na powierzchnie konstrukcji 3. Dla trudnodostepnych powierzchni konstrukcji
stalowej lakier ochronny PYRO-SAFE Dekorlack stalowej podczas natrysku mozna uzy¢ dodatkowego
SP 2 natryskiem lub za pomocg pedzla czy watka. osprzetu dla urzadzenia Airless (np. lancy lub dyszy
Przy natrysku zwréci¢ uwage na wskazania dotyczace przegubowej).

bezpieczenstwa podczas obstugi urzadzenia Airless!

Uwagi:

* Aplikacje lakieru ochronnego PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 nalezy wykona¢ przy temperaturze otoczenia ponad +5°C oraz
wzglednej wilgotno$ci powietrzy ponizej 85 %.

* Grubo$¢ warstwy mokrej lakieru ochronnego PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 wynosi ok. 0,12 mm co odpowiada zuzyciu ok. 150 g/m?
(bez strat podczas aplikacji natryskiem). Grubo$¢ te mozna zmierzy¢ przy pomocy grzebienia do pomiaru grubo$ci warstwy mokrej.
Po wyschnieciu grubo$¢ warstwy suchej lakieru ochronnego PYRO-SAFE Dekorlack SP 2 wynosi ok. 0,06 mm.
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6.7 Pomiar grubosci warstwy suchej PYRO-SAFE Dekorlack SP 2

1. Po catkowitym wyschnigciu powtoki nalezy zmierzy¢ 2. Po wykonaniu prac zwigzanych z aplikacja systemu
grubos¢ jej warstwy przy pomocy grubosciomierza. nalezy usunaé folie zabezpieczajacq sasiednie

Zaleca sie uzycie grubosciomierza indukcyjnego. elementy i uprzatnac miejsce pracy.

Uwaga:

Wyniki pomiaréw muszg zosta¢ odnotowane w protokole
z pomiaréw, ktory stanowi podstawe odbioru prac
zabezpieczenia.
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